1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru rob6t budowy kottowni na biomase.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robot, kiére zostang
zrealizowane w ramach zadania - Budowa kottowni na biomase dla budynkéw Zespotu Szkét Zawodowych w
Kurzetniku, Kurzetnik, gmina Kurzetnik, dziatki nr 271-274, 270/1, 270/2, 275-277, 279-281 w zakresie wykonania i
odbioru robot polegajacych na budowie kottowni na biomase.

1.3. Zakres Roboét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét polegajacych na budowie instalacji
centralnego ogrzewania.

1.4. Nazwy i kody
— grupa robdt: 45300000-0 Roboty w zakresie instalacji budowlanych
— klasa robét: 45330000-9 Hydraulika i roboty sanitarne

1.5. Okreslenia podstawowe

1.5.1. Kottownia — pomieszczenie, w ktérym znajduje sie kociot z zespotami urzadzen zabezpieczajacych,
pomiarowych, regulacyjnych, sterujacych, rejestrujacych, sygnalizacyjnych i alarmujacych.

1.5.2. Kottownia wbudowana — kottownia znajdujaca sie w obiekcie ogrzewanym w odrebnym pomieszczeniu lub
wydzielonej jego czesci.

1.5.3. Kottownia wodna — kottownia wyposazona w kotty, w ktérych czynnikiem grzejnym jest woda.

1.5.4. Kociot grzewczy — urzadzenie z komorg spalania przeznaczone do wytwarzania pary, podgrzewania wody
cieptem wywigzujacym sie w procesie spalania paliwa.

1.5.5. Kociot wodny niskotemperaturowy — kociot, w kiérym dopuszczona temperatura czynnika grzejnego nie
przekracza 100°C.

1.5.6. Komin — cze$¢ sktadowa konstrukeji budynku, zawierajgca jeden lub wiecej pionowych kanatéw kominowych,
stuzacy do odprowadzania z pomieszczenia powietrza lub spalin z kotta grzewczego.

1.5.7. Komin pracujacy w podcisnieniu — komin, w ktérym ci$nienie na catej dtugosci kanatu jest nizsze od cisnienia
atmosferycznego.

1.5.8. Komin wewnetrzny — kanaty kominowe prowadzone w scianach budynku.

1.5.9. Komin wielowarstwowy — kanat kominowy ztozony z kilku warstw, najczesciej wewnetrznych odpornych na
dziatanie spalin oraz zewnetrznych stanowiagcych izolacje cieplng

1.5.10. Moc nominalna kotta — moc kotta okreslona przez wytwdrce, uzyskiwana trwale przy spalaniu paliwa, na ktére
kociot zostat skonstruowany

1.5.11. Naczynie wzbiorcze systemu otwartego — zbiornik bezcisnieniowy przejmujacy zmiany objetosci wody
znajdujacej sie w uktadzie, wywotane zmianami jej temperatury oraz zapewniajacy swobodne potaczenie z atmosferg
przestrzeni wodnej instalacji

1.5.12. Naczynie wzbiorcze przeponowe — zbiornik z elastyczna przepona, oddzielajacy przestrzen wodnag od
przestrzeni gazowej, przejmujacy zmiany objetosci wody znajdujacej sie w ztadzie, wywotane zmianami jej temperatury
1.5.13. Palnik automatyczny — palnik wyposazony w samoczynnie dziatajace urzadzenia stuzace do rozruchu,
zdalnego zapalania, kontroli ptomienia, kontroli cisnienia paliwa i powietrza, sterowania i sygnalizacji oraz zawor
odcinajacy

1.5.14. Palnik nadmuchowy — palnik dwuprzewodowy podajgcy w sposéb wymuszony paliwo i powietrze niezbedne do
spalania paliwa

1.5.15. Instalacja ogrzewcza systemu zamknietego — instalacja ogrzewcza, w ktérej przestrzen wodna (ztad) nie ma
swobodnego potaczenia z atmosfera.

1.5.16. Instalacja centralnego ogrzewania wodna — instalacja stanowigca czes¢ lub catos¢ instalacji ogrzewczej
wodnej, stuzaca do rozprowadzania wody instalacyjnej miedzy grzejnikami zainstalowanymi w pomieszczeniach
obstugiwanego budynku, w celu ogrzania tych pomieszczen.

1.5.17. Woda instalacyjna (czynnik grzejny) - woda lub wodny roztwér substancji zapobiegajacych korozji lub
obnizajacych temperature zamarzania wody, napetniajacy instalacje centralnego ogrzewania.

1.5.18. Zrodto ciepta — kottownia, wezet cieptowniczy (indywidualny lub grupowy), uktad z pompa ciepta, uktad z
kolektorami stonecznymi, dziatajace samodzielnie lub w zaprogramowanej wspotpracy.

1.5.19. Cisnienie robocze instalacji — obliczeniowe (projektowe) cisnienie pracy instalacji (podczas krgzenia czynnika
grzejnego) przewidziane w dokumentacji projektowej, ktére dla zachowania zakladanej trwatosci instalacji nie moze by¢
przekroczone w zadnym jej punkcie.

1.5.20. Cisnienie dopuszczalne instalacji — najwyzsza wartosc¢ cisnienia statycznego czynnika grzejnego (przy braku
jego krazenia) w najnizszym punkcie instalacji.

1.5.21. Cisnienie prébne- cisnienie w najnizszym punkcie instalacji, przy ktéorym dokonywane jest badanie jej
szczelnosci.

1.5.22. Cisnienie nominalne— cisnienie charakteryzujace wymiary i wytrzymatos$¢ elementu instalacji w temperaturze
odniesienia réwnej 20°C.



1.5.23. Cisnienie robocze urzadzenia — obliczeniowe (projektowe) cisnienie w miejscu zainstalowania urzgdzenia w
instalacji (z uwzglednieniem wptywu wysokosci cisnienia stupa wody instalacyjnej na poziomie spodu zainstalowanego
w instalacji urzadzenia), przy ci$nieniu roboczym instalacji.

1.5.24. Obliczeniowa temperatura czynnika grzejnego na zasileniu - najwyzsza temperatura czynnika grzejnego,
przyjeta do obliczen instalacji w warunkach obliczeniowych temperatur powietrza na zewnatrz budynkow.

1.5.25. Obliczeniowa temperatura czynnika grzejnego na powrocie - temperatura powrotnej wody instalacyjnej
przyjeta do obliczen instalacji w warunkach obliczeniowych temperatur powietrza na zewnatrz budynkoéw.

1.5.26. Temperatura robocza — obliczeniowa (projektowa) temperatura pracy instalacji przewidziana w dokumentaciji
projektowej, ktéra dla zachowania zaktadanej trwatosci instalacji nie moze by¢ przekroczona w zadnym jej punkcie.
1.5.27. Specyfikacja techniczna — dokument okreslajacy cechy, ktdre powinien posiadac¢ wyréb lub proces jego
wytwarzania w zakresie jakosci, parametréw technicznych, bezpieczenstwa i wymiaréw, w tym w odniesieniu do
nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, opakowania, znakowania i oznaczania wyrobu.

1.5.28. Srednica nominalna — $rednica, ktéra jest dogodnie zaokraglona liczba, w przyblizeniu réwna $rednicy
rzeczywistej (dla rur — $rednicy zewnetrznej, dla kielichow ksztattek — Srednicy wewnetrznej wyrazonej w milimetrach.
1.5.29. Wentylacja — proces wymiany powietrza w celu wytworzenia w pomieszczeniu lub w jego czesci okreslonego
mikroklimatu oraz zesp6t urzadzen stuzacych do realizacji tego procesu

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace stosowanych wyrobow

1.6.1. Przy wykonywaniu rob6t budowlanych nalezy stosowac wyroby budowlane, kitére zostaty dopuszczone do obrotu i

powszechnego lub jednostkowego stosowania w budownictwie.

1.6.2. Wyrobami dopuszczonymi do obrotu i powszechnego stosowania w budownictwie sg wtasciwie oznaczone:

1) wyroby budowlane, dla ktérych wydano certyfikat na znak bezpieczenstwa, wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z
kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepisow i
dokumentdéw technicznych — w odniesieniu do wyrobéw podlegajacych tej certyfikacii,

2) wyroby budowlane, dla ktérych wydano dokonano oceny zgodnosci i wydano certyfikat zgodnosci lub deklaracje
zgodnosci z Polskg Norma lub z aprobata techniczna, majace istotny wptyw na spetnienie co najmniej jednego z
wymagan podstawowych — w odniesieniu do wyrobow nie objetych certyfikacja na znak bezpieczenstwa,

3) wyroby budowlane umieszczone w wykazie wyrobow nie majacych istotnego wptywu na spetnienie wymagan
podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug tradycyjnie uznanych zasad sztuki budowlanej,
bedacym zatacznikiem do Rozporzadzenia Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z dnia 24 lipca 1998r. w
sprawie okreslenia wykazu wyrobdw budowlanych nie majacych istotnego wptywu na spetnianie wymagan
podstawowych oraz wyrobow wytwarzanych i stosowanych wedtug uznanych zasad sztuki budowlanej. (Dz.U.
Nr99/98 poz. 673)

4) wyroby budowlane oznaczone znakowaniem CE, dla ktérych zgodnie z odrebnymi przepisami dokonano oceny
zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg
techniczna lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej uznang przez Komisje
Europejska za zgodng z wymaganiami podstawowymi,

5) wyroby budowlane znajdujace sie w okreslonym przez Komisje Europejska wykazie wyrobéw budowlanych majacych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi
regutami sztuki budowlane;j.

1.6.3. Dopuszczone do jednostkowego stosowania w obiekcie budowlanym sa wyroby budowlane wedtug indywidualnej

dokumentacji sporzadzonej przez projektanta obiektu lub z nim uzgodnionej, dla ktérych dostawca wydat oswiadczenie

wskazujace, ze zapewniono zgodnos¢ wyrobu z tg dokumentacjag oraz z przepisami i obowigzujgcymi normami.

1.6.4. Zgodnie z art. 46 ustawy Prawo Budowlane, kierownik budowy, a jezeli jego ustanowienie nie jest wymagane —

inwestor, obowigzany jest przez okres wykonywania rob6t budowlanych przechowywac o$wiadczenia wymienione w

punkcie 1.6.3. oraz udostepniaé je przedstawicielom uprawnionych organéw.

1.7. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania kottowni

1.7.1. Kottownia powinna zapewni¢ obiektowi budowlanemu, w ktérym jg wykonano, mozliwo$¢ spetnienia wymagan
podstawowych dotyczacych w szczegélnosci:

— bezpieczenstwa konstrukgcji,

— bezpieczenstwa pozarowego,

— bezpieczenstwa uzytkowania,

— odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska,

— ochrony przed hatasem i drganiami,

— o0szczednosci energii i odpowiedniej izolacyjnosci cieplnej przegrod.

1.7.2. Kottownia powinna by¢ wykonana zgodnie z projektem oraz przy spetnieniu we wtasciwym zakresie wymagan
przepiséw techniczno-budowlanych wydanych w drodze Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. (Dz.U. Nr 75/02 poz.
690, z pdzniejszymi zmianami, zgodnie z art. 7 ust.2 ustawy Prawo Budowlane, z uwzglednieniem ewentualnych
odstepstw udzielonych od tych przepiséw w trybie przewidzianym q art.8 tej ustawy, a takze zgodnie z zasadami wiedzy
technicznej.

1.7.3. W budynkach istniejacych lub ich czesci, w przypadku nadbudowy, przebudowy i zmianie uzytkowania, zgodnie z
§2 ust.2 Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002r. w sprawie warunkéw technicznych jakim
powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, spetnienie wymagan wymienionych w 1.6.1.1 1.6.2. jest mozliwe takze
w inny sposob, stosownie do wskazan ekspertyzy technicznej wtasciwej jednostki badawczo-rozwojowej albo
rzeczoznawcy budowlanego oraz do spraw zabezpieczen przeciwpozarowych, uzgodnionych z wtasciwym
komendantem wojewddzkim Panstwowej Strazy Pozarnej lub panstwowym wojewo6dzkim inspektorem sanitarnym,
odpowiednio do przedmiotu tej ekspertyzy.

1.7.4. Kottownia powinna by¢ wykonana, przy wzieciu pod uwage przewidywanego okresu uzytkowania, w sposéb
umozliwiajacy zapewnienie jej prawidtowego uzytkowania, zgodnie z przeznaczeniem obiektu i zatozeniami projektu
budowlanego kottowni oraz we wtasciwym zakresie zgodnych z wymaganiami przepiséw techniczno-budowlanych
dotyczacych warunkéw technicznych uzytkowania obiektéw budowlanych, wydanych w drodze rozporzadzen, zgodnie z



art. 7 ust.3 ustawy Prawo Budowlane, a takze zgodnie z zasadami wiedzy technicznej.
1.7.5.Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robo6t oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowg i
ST.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania szczego6towe dla materiatow
Nalezy stosowaé¢ materiaty zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

2.1.1. Kotly grzewcze
Nalezy zastosowaé dwa kotty grzewcze firmy Herz pracujace w uktadzie kaskadowym z jednym kottem prowadzacym:
- kociot Biomatic 350 o mocy nominalnej Qn=350kW — montaz w | etapie
- kociot Biomatic 400 o mocy nominalnej Qn=400kW — montaz w |l etapie

Sa to kotty do automatycznego spalania zrebkéw drzewnych lub brykietu. Producent kottéw dopuszcza stosowanie
brykietu drzewnego o srednicy do 80mm i diugosci 5xD (400mm) . Zgodnie z wymaganiami Inwestora przyjeto, ze
paliwem wtasciwym bedzie brykiet drzewny. Kotly majg budowg ptomieniéwkowa z automatycznym czyszczeniem
palnika i automatycznym czyszczeniem wymiennika ciepta. Wyposazone sg w palniki typu retortowego. Proces spalania
paliwa kontrolowany jest przez sonde lambda i sterowany za pomoca powietrza pierwotnego i dwu strumieni powietrza
wtérnego, poprzez automatyczna regulacje ilosci paliwa podawanego na palnik oraz ptynng regulacje powietrza
wtérnego drugiego. Kotly wyposazone sg fabrycznie w uktady podmieszania stuzace do kontroli temperatury wody
powrotnej do kotta. Paliwo do kotta dostarczane bedzie z magazynu za pomoca podajnika slimakowego ukos$nego z
nagarniaczem piérowym sterowanego poprzez automatyke kotta. Popiét z kottéw usuwany bedzie automatycznie do
zbiornikbw zamontowanych przy kotle. Okresowe usuwanie popiotu ze zbiornikbw odbywaé sie bedzie recznie do
pojemnikéw stalowych, ktdre transportowane beda na zewnatrz pomieszczenia poprzez drzwi zewnetrzne. Kazdy kociot
wyposazony bedzie w odpylacz spalin. Sposob czyszczenia odpylacza spalin analogicznie jak w przypadku usuwania
popiotu. Zastosowany uktad automatyki BioControl 3000 firmy Herz zapewni prace kottdbw u uktadzie kaskadowym,
sterowanie buforowymi zasobnikami ciepta, sterowanie uktadem przygotowania c.w.u. oraz sterowanie 5 obiegami
grzewczymi, w tym 3 obiegami grzewczymi z mieszaczem w funkcji regulacji pogodowe;.
Budowa kotta powinna zapewnia¢ mozliwo$¢ wymiany czesci oraz uniemozliwi¢ nieprawidtowe potaczenie
poszczegdlnych czesci jak i samoczynne lub przypadkowe ich roztaczenie. Poszczegdlne czesci kotta nie powinny mie¢
ostrych krawedzi, zadziorow, uszkodzen i sladéw korozji. Oznakowanie kotta powinno by¢ wyrazne i trwate. Otwory w
kro¢cach przytaczeniowych kotta do instalacji powinny by¢ zabezpieczone przed zanieczyszczeniem wnetrza w czasie
przechowywania i transportu. Kazdy kociot powinien by¢é wyposazony w termometr umozliwiajacy pomiar temperatury z
doktadnoscig nie mniejsza niz 2°C.
Kazdy kociot powinien by¢é wyposazony w trwatg tabliczke, na ktorej podane musza by¢ co najmnie;j:
- nazwa lub znak wytwércy i adres;
- numer fabryczny;
- rok produkcji;
- nominalna moc cieplna;
- maksymalna cisnienie robocze w MPa lub bar ;
- znak E — potwierdzajacy efektywnos¢ energetyczna;
- najwyzsza temperatura wody.

Podczas montazu i eksploatacji kottéw nalezy stosowac sie do wytycznych zawartych w ,Instrukcji obstugi”
dostarczonej przez producenta kottow.

2.1.2. Wymienniki ciepta

W uktadzie hydraulicznym kottowni zastosowac nalezy ptytowe wymienniki ciepta:

- wymiennik oddzielajacy obiegi kottbw od obiegdéw grzewczych instalacji wewnetrznej,

- wymiennik w uktadzie przygotowania c.w.u.

Zastosowac nalezy wymienniki ptytowe lutowane. Wymiennik w uktadzie przygotowania cieptej wody uzytkowej musi
posiada¢ atest higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny. Wymienniki zaizolowaé cieplnie wykorzystujac oryginalng
izolacje producenta.

2.1.3. Buforowe zasobniki ciepta
W uktadzie hydraulicznym kottowni zastosowac¢ nalezy 2 buforowe zasobniki ciepta potaczone w baterie, kazdy o
pojemnosci 5000L. Zasobniki zaizolowaé nalezy cieplnie wykorzystujac oryginalng izolacje producenta.

2.1.4. Zasobnik c.w.u.

W ukfadzie przygotowania c.w.u. zastosowaé nalezy zasobnik o poj. 1000dm?®, zabezpieczony od wewnatrz 2 warstwami
emalii szklanej, wyposazony w anode magnezowa oraz zaizolowany cieplnej przy uzyciu fabrycznej izolacji.

Zasobniki cieptej wody uzytkowej muszg mie¢ atest higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny, podlegaja obiorowi
Urzedu Dozoru Technicznego.

2.1.5. Pompy obiegowe

Nalezy zastosowaé pompy obiegowe nastepujacych typow:

- pompy obiegowe kotta - w dostawie kottéw,

- pompy w obiegach po stronie kottowej - typu UPS, trzystopniowe,

- pompy obiegowe instalacji grzewczych - typu UPS, trzystopniowe oraz typu UPE lub MAGNA wyposazone w
elektroniczne uktady regulacji predkosci obrotowe;j,

- pompa tadujaca zasobnik c.w.u. — typu UPS, trzystopniowa, z korpusem wykonanym z brazu.

- pompa cyrkulacyjna — typu UPS, trzystopniowa, z korpusem wykonanym z brazu.

Montaz pomp wykona¢ zgodnie z wymaganiami producenta dotyczacymi ich instalowania. Wszystkie pompy muszg

posiada¢ aprobate techniczng stwierdzajaca przydatnos¢ do stosowania. Pompa tadujaca zasobnik c.w.u. oraz pompa



cyrkulacyjna musza posiadac atest higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny.
2.1.6. Naczynia wzbiorcze systemu otwartego
Instalacja w obiegu kottéw pracuje w systemie otwartym. Zabezpieczenie wykona¢ nalezy zgodnie z norma

PN-91/B-02413, i powinno obejmowac :

- Naczynia wzbiorcze (2szt.) wg PN-91/B-02413, typ B o pojemnosci uzytkowej Vu=200dm® i pojemnosci catkowitej
Vu=280dm®. Naczynia wzbiorcze umiescié nalezy pod stropem kottowni na wysokosci 3,2m od posadzki do dna
naczynia. Wysokos¢ od najwyzszego punkiu w obiegu kottowym do dna naczynia wzbiorczego powinna wynosi¢
min. 0,3m. Naczynia wzbiorcze powinny mie¢ powyzej kro¢ca rury przelewowej otwdr rewizyjny, zamykany pokrywa,
umozliwiajacy kontrole i utrzymanie wtasciwego stanu technicznego.

- Rury zabezpieczajace dla kazdego naczynia wzbiorczego:

- Rura bezpieczernstwa DN65,

- Rura wzbiorcza DN40,

Rury bezpieczenstwa i wzbiorczg, z wyjatkiem odcinkéw pionowych, prowadzi¢ bez zasyfonowan, ze spadkiem
min. 1% skierowanym do kotta. Zmiany kierunku prowadzenia rur powinny by¢ wykonane tukami, ktérych
promienie osi powinny by¢ réwne co najmniej dwukrotnej zewnetrznej srednicy rury.

- Rure przelewowg DN65 dla kazdego naczynia wzbiorczego
Rure przelewowa sprowadzi¢ nad lejek Sciekowy podtaczony do instalacji kanalizacji

- Rure odpowietrzajacg DN15 dla kazdego naczynia wzbiorczego

- Rure sygnalizacyjne DN15 dla kazdego naczynia wzbiorczego
Rure sygnalizacyjng sprowadzi¢ lejek sciekowy podtaczony do instalacji kanalizacji. Na wylocie rury umiesci¢ nalezy
hydrometr i zaw6r odcinajacy .

Na rurach bezpieczenstwa, wzbiorczej, przelewowej i odpowietrzajacej nie mozna umieszcza¢ armatury
umozliwiajgcej catkowite lub czesciowe zamkniecie przeptywu, ani urzadzen i armatury zmniejszajacych pole ich
przekroju wewnetrznego.

2.1.7. Naczynia wzbiorcze przeponowe

Nalezy stosowaé¢ naczynia wzbiorcze przeponowe:

- dla instalacji grzewczych — 2 naczynia typu N 300 o pojemnosci catkowitej 300L i ci$nieniu pracy 6bary. Cisnienie
wstepne w naczyniu powinno wynosi¢ 1,5bar.

- dla instalacji przygotowania c.w.u. - typu DT5 200 DN80 z podtagczeniem DUO DNB80 o pojemnosci catkowitej
200dm® i ci$nieniu pracy 6bar.

Przeponowe naczynia wzbiorcze podlegajg odbiorowi Urzedu Dozoru Technicznego.

2.1.8. Zawory bezpieczenstwa
Nalezy stosowaé membranowe zawory bezpieczenstwa, zgodnie z dokumentacjg techniczng. Zawory powinny posiada¢
Swiadectwo jakosci oraz dopuszczenie przez Urzad Dozoru Technicznego. Znakowanie — wg PN-83/M-74002.

2.1.9. Pozostate wyposazenie
Pozostate wyposazenie: filtroodmulniki, wodomierze, zawory regulacyjne, zawory mieszajace, itp. — zgodne z
dokumentacjq techniczng i dostosowane do parametréow pracy — maksymalnej temperatury i ci$nienia wody.

2.1.10. Przewody

Przewody instalacji c.0. w obrebie kottowni wykona¢ nalezy z rur stalowych przewodowych typu B bez szwu ze stali R
wg PN-83/H74219 tagczonych przez spawanie. Potaczenia z armaturg wykonaé nalezy jako gwintowane i kotnierzowe w
zaleznosci od typu armatury. Zmiany kierunku prowadzenia przewodéw spawanych wykona¢ nalezy z zastosowaniem
kolan hamburskich.

Przewody wody zimnej w obrebie kottowni wykonac¢ z rur stalowych ocynkowanych o potaczeniach gwintowanych wg
PN-H-74200:1998. Przewody wody cieptej i cyrkulacji wykonac z rur stalowych podwadjnie ocynkowanych o potaczeniach
gwintowanych wg PN-H-74200:1998. Powierzchnie wewnetrzne rurociagéw przed zamontowaniem powinny by¢
oczyszczone. Rurociagi nalezy ptuka¢ woda, do uzyskania stopnia zanieczyszczenia nie przekraczajacego danych
okreslonych w PN-85/C-04601.

2.1.11. Armatura

Zastosowac nalezy armature zgodne z dokumentacjg techniczng. Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy
(cisnienie, temperatura) instalacji, w ktérej jest zamontowana. Zastosowaé¢ nalezy armature na cisnienie min. 1,0MPa i
temperature do 100°C. Armatura montowana na przewodach cieptej wody uzytkowej musi mie¢ atest higieniczny
Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.1.12. Izolacja cieplna

Nalezy wykona¢ izolacje cieplng wymiennikéw ciepta, zasobnikéw buforowych, zasobnika c.w.u., przewodéw i armatury,
z wyjatkiem zaworow bezpieczenstwa, silnikbw pomp oraz sitownikow zawordéw regulacyjnych. Wymienniki i zasobniki
c.w.u. nalezy zaizolowa¢ wykorzystujac izolacje cieplng dostarczong przez producentdéw urzgdzen. Przewody
zaizolowac¢ nalezy przy uzyciu izolacji Otuliny Isover 7300 Alu firmy Isover, wykonanej z gotowych ksztattek z wetny
mineralnej z gotowym ptaszczem z folii aluminiowej wzmocnionym siatkgq z wibkien szklanych. Dopuszcza sig
zastosowanie izolacji innego producenta pod warunkiem zachowania parametréw technicznych izolaciji.

Do izolacji cieplnych nalezy uzywa¢ materiatéw lub wyrobéw majacych certyfikat lub deklaracje na zgodnos$é¢ z Polskg
Norma lub aprobatg techniczna. Dla wyrobéw z wetny mineralnej i szklanej wymagany jest ponadto certyfikat na znak
,B”. Materiaty do wykonania izolacji cieplnej powinny spetia¢ wymagania ochrony p.poz., tzn. by¢ klasyfikowane jako
€O najmniej nie rozprzestrzeniajgce ognia (wg PN-B-02873:1996).

Na ptaszczach ochronnych rurociggdw umiesci¢ nalezy znaki identyfikacyjne wg PN-70/N-01270.



2.1.13. Kominy spalinowe

Nalezy wykona¢ oddzielny komin spalinowy dla kazdego kotta. Przewiduje sie kominy stalowe dwuscienne z izolacjg
cieplng o srednicy DN500. Kotly podtaczyé do kominéw za posrednictwem czopuchdéw o srednicy DN300 wykonanych
rowniez w systemie dwusciennym. Czopuch prowadzi¢ nalezy ze spadkiem w kierunku kotta. Kominy prowadzone beda
wewnatrz budynku przy zewnetrznej Scianie i posadowione na fundamencie betonowym w pomieszczeniu kottowni.
Kominy na catej wysokosci mocowaé nalezy do Sciany za pomoca obejm. W dolnej czesci kazdego komina przewidzie¢
nalezy wyczystke.

2.2. Sktadowanie materiatow
Sktadowanie materiatow powinno odbywac sie w warunkach zapobiegajacych zniszczeniu, uszkodzeniu lub pogorszeniu
ich wtasno$ci technicznych.

3. SPRZET

Do wykonania robét nalezy stosowac¢ sprzet dostosowany do rodzaju wykonywanych robét, posiadajacy odpowiednie
atesty i certyfikaty oraz nie stwarzajacy zagrozenia przy wykonywaniu poszczego6lnych rodzajow rob6t. Sprzet powinien
by¢ utrzymany w dobrym stanie technicznym. Wykonawca powinien dysponowac¢ sprzetem rezerwowym,
umozliwiajgcym prowadzenie rob6t w przypadku awarii sprzetu podstawowego. Sprzet, maszyny i urzadzenia nie
gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych zostang przez inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT MATERIALOW

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Urzadzenia transportowe powinny by¢ odpowiednio
przystosowane do przewozu elementow, konstrukcji itp. Przewozone s$rodkami transportu elementy powinny by¢
zabezpieczone przed ich uszkodzeniem, przemieszczaniem i w opakowaniach zgodnych wymaganiami producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogolne

Roboty nalezy wykonac¢ z nalezytg starannoscia i zgodnie z postanowieniami niniejszej specyfikacji technicznej. Kazda
robota, ktéra ulega zakryciu podlega odbiorowi, przed przystgpieniem do nastepnej fazy rob6t. Za wykonanie robét bez
akceptacji inspektora nadzoru petne ryzyko ponosi wykonawca.

5.2 Szczegotowe zasady wykonania robot

5.2.1 Wymagania budowlane

5.2.1.1 Kottownia

Kottownie zlokalizowano w wydzielonych pomieszczeniach w piwnicy budynku. Poziom posadzki w kottowni znajduje sie
0 4,33m ponizej poziomu parteru. Powierzchnia pomieszczen kottowni wynosi 153m®, wysoko$é 4,0m. Kottownia
posiada wejscie z zewnatrz budynku. Gtéwne drzwi wejsciowe do kottowni majg szerokosci 1,0m i otwierajg sie na
zewnatrz pomieszczenia. Drzwi te wyposazy¢ nalezy od wewnatrz pomieszczenia w zamkniecie bezklamkowe,
otwierajgce sie z kottowni pod naciskiem. Zejscie do kottowni ma szerokos¢ 1,0m.

Kottownia posiada 4 okna zewnetrzne o wymiarach 164x140cm kazde, min. 50% powierzchni okien musi miec
mozliwo$¢ otwierania. Sciany wewnetrzne i strop kottowni o klasie odporno$ci ogniowej min. EI-60. Posadzke w kottowni
wykona¢ nalezy z materiatdw niepalnych, wytrzymatych na nagte zmiany temperatury i uderzenia, ze spadkiem do
studzienki schtadzajacej, i wpustéw. W kottowni zaprojektowano zlew z zaworem czerpalnym ze ztaczkg do weza,
wpusty podiogowe oraz studzienke schtadzajaca, w kitdrej zamontowana bedzie pompa zatapialna. Wykonaé nalezy
rowniez odptywy zakonczone lejkiem, zapewniajace odplyw z rur bezpieczehnstwa i sygnalizacyjnej z naczyn
wzbiorczych.

W celu zapewnienia wentylacji pomieszczenia kottowni zaprojektowano:

— 2 kanaty nawiewne typu ,Z” o wymiarach 500x200mm kazdy, wykonane z blachy stalowej ocynkowanej,
umieszczone w $cianach zewnetrznych kottowni. Otwory wlotowe powietrza zewnetrznego umiesci¢é na
wysokosci 0,3m nad terenem. Otwory wylotowe powietrza w pomieszczeniu umiesci¢ na wysokosci 0,3m nad
posadzka. Otwory wlotowe i wylotowe wyposazy¢ w kratki wentylacyjne o przekroju czynnym rownym
przekrojowi kanatu. Kratki otworéw wylotowych w pomieszczeniu wyposazyé w przepustnice do regulacji
przeptywu powietrza, jednak nie pozwalajgca na zmniejszenie przekroju kanatu wiecej niz do 1/5.

—  wywiew powietrza z pomieszczenia realizowany bedzie za posrednictwem 2 kanatéw grawitacyjnych ®250mm,
wykonanych z rur Spiro z blachy stalowej ocynkowanej i wyprowadzonych ponad dach budynku. Wloty do
kanatow wyposazy¢ nalezy w kratke wentylacyjng o przekroju czynnym rownym przekrojowi kanatu.

Poza naturalng wentylacja nawiewno-wywiewng zaprojektowano dodatkowa instalacje wentylacji mechanicznej
nawiewno-wywiewnej, witaczang okresowo podczas zasypu paliwa i usuwania popiotu. Do nawiewu powietrza
zaprojektowano 2 wentylatory kanatowe zamontowane pod stropem pomieszczenia, kazdy o wydajnosci 2750m%/h.
Powietrze do wentylatoréw doprowadzanie bedzie za pomoca kanatéw wentylacyjnych wykonanych z blachy stalowej
ocynkowanej, umieszczonych w $cianach zewnetrznych kottowni. Otwory wlotowe powietrza zewnetrznego umiesci¢ na
wysokosci 0,3m nad terenem i wyposazyé w kratki wentylacyjne o przekroju czynnym réwnym przekrojowi kanatu. Otwoér
wylotowy wentylatora rowniez zabezpieczy¢ kratkg wentylacyjng. Wywiew powietrza realizowany bedzie za pomocg 2
wentylatoréw dachowych, kazdy o wydajnosci 2750m®h, zamontowanych na zakonczeniach kanatéw wentylacyjnych



®315mm, wykonanych z rur Spiro z blachy stalowej ocynkowanej i wyprowadzonych ponad dach budynku.

Silniki elektryczne wentylatoréw nawiewnych i wywiewnych powinny by¢ sprzezone elekirycznie i mie¢ blokade

uniemozliwiajaca uruchomienie wentylatora wywiewnego przy niesprawnym silniku wentylatora nawiewnego. Dodatkowa

wentylacja mechaniczna zapewni 10-krotng wymiane powietrza w kottowni.

W pomieszczeniu kottowni nalezy ponadto zapewni¢:

- drzwi wejsciowe z kottowni do magazynéw paliwa o klasie odpornosci ogniowej min. EI-60 otwierane do kottowni;

— gasnica proszkowa o wadze 6kg przy wejsciu do pomieszczenia kottowni;

- przejscia przewodow instalacyjnych przez przegrody oddzielenia pozarowego wykonac jako systemowe o klasie
odpornosci ogniowej wymaganej dla tych przegréd. Zastosowac¢ nalezy system przej$¢ przeciwpozarowych
posiadajacy odpowiednie dopuszczenia.

- komin oraz kanaty wywiewne z pomieszczenia kottowni, w przestrzeni miedzy stropem kottowni, a dachem budynku,
nalezy obudowaé¢ w sposob zapewniajacy klase odpornosci ogniowej El-60.gasnica proszkowa o wadze 6kg przy
wejsciu do pomieszczenia kottowni;

- gtowny wytacznik pradu umiesci¢ na zewnatrz kottowni w miejscu tatwo dostepnym

- instalacja elektryczna w wykonaniu hermetycznym;

- oznakowa¢ zgodnie z polskimi normami drogi wyjscia i kierunki ewakuacji miejsce usytuowania urzadzen
przeciwpozarowych oraz gtéwnego wytacznika pradu

5.2.1.2 Magazyny paliwa

Magazyny paliwa, oddzielne dla kazdego kotta, zlokalizowane bedg w wydzielonych pomieszczeniach przylegtych do
kottowni. Powierzchnia kazdego pomieszczenia wynosi 26,6m?, wysoko$é 3,7m. Kazde pomieszczenie posiadaé bedzie
otwér wsypowy paliwa o wymiarach 230x300cm, ktéry zamontowany bedzie w stropie pomieszczenia. Otwory wsypowe
paliwa zapewnig réwniez mozliwos¢ wprowadzenie urzadzen technicznych kottowni. Magazyny opatu potaczone bedg z
kottownig drzwiami szerokosci 210cm. Powinny to by¢ drzwi o klasie odpornosci ogniowej min. EI-60. W celu
zapewnienia wentylacji magazynéw paliwa zaprojektowano 2 kanaty grawitacyjne ®250mm, wykonane z rur Spiro z
blachy stalowej ocynkowanej i wyprowadzone ponad dach budynku. Przejscia kanatow wentylacyjnych przez $ciane
miedzy kottownig i magazynem paliwa wykonywac przy uzyciu klap przeciwpozarowych DN250 o odpornosci ogniowe;j
El-120. Wloty do kanatéw wyposazy¢ nalezy w kratke wentylacyjng o przekroju czynnym réwnym przekrojowi kanatu.
Nawiew powietrza do pomieszczen przewidziany jest za pomoca nieszczelnosci w konstrukcji otworéw wsypowych
paliwa.

5.2.2 Kotly grzewcze
Kotlty zamontowaé nalezy zgodnie z wymaganiami producenta. Kotty posadowi¢ nalezy na fundamencie wg projektu
konstrukcji. Zachowac nalezy odlegtosci kottdéw od przegréd budowlanych podane w dokumentacji projektowe;j.

5.2.3 Wymienniki ciepta

Wymienniki nalezy montowa¢ za pomoca konstrukcji wsporczych ze stali profilowej osadzonych w posadzce wezta.
Wymienniki podtaczyé nalezy za pomoca pofaczen kotnierzowych. Wymienniki nalezy izolowaé termicznie
wykorzystujac oryginalng izolacje producenta.

5.2.4 Buforowe zasobniki ciepta
Buforowe zasobniki ciepta zamontowaé nalezy zgodnie z wymaganiami producenta. Nalezy je ustawi¢ w zagtebieniu o
gtebokosci 1m.

5.2.5 Podgrzewacz c.w.u.
Podgrzewacz c.w.u. zamontowaé nalezy zgodnie z wymaganiami producenta, zachowujac odlegtosci od przegrod
budowlanych podane w dokumentacji projektowej .

5.2.6. Pompy

Pompy nalezy montowaé w sposéb zabezpieczajacy przed przenoszeniem drgan na konstrukcje budynku i instalacje.
Duze pompy, ktérych masa i wymiary gabarytowe mogq stwarzaé trudnosci z ich montazem lub demontazem, jak
rowniez moga powodowaé nadmierne obcigzenie rurociagdw na ktérych sga zamontowane, mocowac nalezy na
wspornikach umieszczonych w $cianach lub na konstrukcjach wsporczych ze stali profilowej osadzonych w betonowej
posadzce kottowni. Przed i za pompa zamontowac¢ armature zaporowa, na przewodzie ttocznym zawor zwrotny.

5.2.7. Naczynia wzbiorcze systemu otwartego
Naczynia wzbiorcze umiesci¢ nalezy pod stropem kottowni na wysokosci 3,2m od posadzki do dna naczynia. Wysokos¢
od najwyzszego punktu w obiegu kottowym do dna naczynia wzbiorczego powinna wynosié¢ min. 0,3m.

5.2.8. Naczynia wzbiorcze przeponowe

Naczynie wzbiorcze przeponowe zabezpieczajgce instalacje c.0. nalezy podtaczy¢ rurg wzbiorczg do wspdlnego
przewodu powrotnego instalacji. Rure wzbiorcza prowadzi¢ nalezy ze spadkiem min. 5% w kierunku naczyn
wzbiorczych. Na rurze wzbiorczej umie$cié manometr o klasie doktadnosci 2,5. Naczynia wzbiorcze podtaczy¢ nalezy z
zastosowaniem ztgcza samoodcinajacego.

Naczynie wzbiorcze przeponowe zabezpieczajgce instalacje przygotowywania c.w.u. podtaczy¢ zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

Naczynia wzbiorcze nalezy zamontowa¢ po wykonaniu prob szczelnosci i doktadnym wyptukaniu instalacji. Przed
zamontowaniem naczynia do instalacji nalezy sprawdzi¢ wielko$¢ cisnienia wstepnego w przestrzeni gazowej. W
przypadku niezgodnosci z projektem nalezy doprowadzi¢ cisnienie do wymaganej wartosci. Napetniajac instalacje z
naczyniem wzbiorczym woda, nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby otwarte byty wszystkie zawory odcinajace miedzy
kro¢cem do napetniania i uzupetniania wody a zaworem bezpieczenstwa.



5.2.9. Zawory bezpieczenstwa

Zawor bezpieczenstwa zabezpieczajacy instalacje grzewcza umiesci¢ nalezy na przewodzie zasilajacym instalacje,
bezposrednio za wymiennikiem ciepta bezposrednio na wyjsciu z wymiennika. Na przewodzie taczacym przestrzen
wodng wymiennika ciepta nie dopuszcza sie zadnego zmniejszenia powierzchni przekroju wewnetrznego ani montazu
armatury odcinajacej

Zawor bezpieczenstwa dla podgrzewacza c.w.u umiescic¢ nalezy na przewodzie doprowadzajagcym wode zimna, powyzej
podgrzewacza. Na podtgczeniu nie dopuszcza sie zadnego zmniejszenia powierzchni przekroju wewnetrznego ani
montazu armatury odcinajgcej. Odprowadzenie wody z zaworow bezpieczenstwa wg PN-91/B-02415 wykona¢ nad lejki
$ciekowe podtaczone do instalacji kanalizacji. Nastawa zaworéw bezpieczenstwa powinna byé o 10% wyzsza od
ciSnienia roboczego w danym punkcie usytuowania. Zawory bezpieczenstwa nalezy zaplombowac. Zawory
bezpieczenstwa nalezy zaplombowac.

5.2.10. Pozostate wyposazenie

- filtroodmulniki magnetyczne zamontowa¢ nalezy na przewodach powrotnych instalacji grzewczych zgodnie z
dokumentacjg techniczna;

- wodomierz zamontowac¢ nalezy na doprowadzeniu wody zimnej do ukfadu przygotowania c.w.u. oraz na
doprowadzeniu wody zimnej do zmiekczacza jonowymiennego;

5.2.11. Przewody

Wszystkie przewody w kottowni nalezy prowadzi¢ w sposob zapewniajacy wysokos¢ przejs¢ w swietle nie mniejszg niz
2m. Armatura powinna by¢ tak umieszczona, aby byta dostepna z poziomu kottowni lub ze specjalnych pomostéw,
jednak nie wyzej niz 1,8m od poziomu obstugi. Przewody prowadzi¢ nalezy przy Scianach, przy stropie lub nad
posadzkg pomieszczenia ze spadkiem min. 0,5% w kierunku do zrédta ciepta tak, zeby w najnizszych miejscach
zataman przewodow zapewni¢ mozliwo$¢ odwadniania instalacji, a w najwyzszych miejscach zataman przewodéw
mozliwo$¢ odpowietrzania instalacji. W przypadku prowadzenie przy scianach lub przy stropie rury montowacé nalezy na
wspornikach umieszczonych w $cianie lub stropie. Rury prowadzone nad posadzka mocowa¢ na konstrukcjach
wsporczych wykonanych ze stali profilowej osadzonych w posadzce pomieszczenia. Przewody powinny spoczywaé na
podporach statych (w uchwytach) i ruchomych (w uchwytach, na wspornikach, zawieszeniach, itp.), usytuowanych w
odstepach nie mniejszych niz wynika to z wymagan dla materiatu, z ktérego sa wykonane rury. Przewody prowadzi¢
nalezy w sposéb zapewniajgcy wtasciwg kompensacje wydtuzen cieplnych, z maksymalnym wykorzystaniem mozliwosci
samokompensacji. Przewody prowadzi¢ nalezy w sposéb umozliwiajacy wykonanie izolacji antykorozyjnej (przewody ze
stali weglowej zwyktej) i cieplnej.

Wszystkie przejscia przewoddéw przez przegrody budowlane wykona¢ w tulejach ochronnych, umozliwiajacych wzdtuzne
przemieszczanie sie przewodu w przegrodzie. Przestrzen miedzy tulejg a przewodem nalezy wypetni¢ materiatem trwale
plastycznym, nie powodujgcym uszkodzenia przewodu. W tulei nie moze znajdowaé sie zadne potaczenie przewodu.
Tuleja ochronna powinna byé¢ rurg o S$rednicy wewnetrznej wiekszej od Srednicy zewnetrznej rury przewodu 0 co
najmniej 2cm. Tuleja powinna by¢ dtuzsza niz grubos¢ przegrody pionowej o okoto 5cm z kazdej strony. Przejscia
przewoddéw instalacyjnych przez przegrody oddzielenia pozarowego wykona¢ jako systemowe o klasie odpornosci
ogniowej wymaganej dla tych przegréd. Zastosowa¢ nalezy system przejs¢ przeciwpozarowych posiadajacy
odpowiednie dopuszczenia.

Rury stalowe wg PN-H-74219 taczy¢ nalezy przez spawanie. Potaczenia spawane rurociagéw i ksztattek powinny by¢
wykonywane po przygotowaniu koncowek do spawania zgodnie z wymaganiami przedmiotowej normy PN-ISO 6761.
Natomiast ksztalty ztaczy spawanych potaczen kroccow i odgatezien powinny by¢ zgodne z przedmiotowa normg PN-B-
69012. Jako$¢ potaczen spawanych rurociagéw, ksztattek, kré¢céw i odgatezien powinna odpowiadaé co najmniej
klasie W3 wadliwosci ztaczy spawanych okreslanych przedmiotowag normg PN-M-69775.

Rury stalowe ocynkowane wg PN-H-74200:1998 taczy¢ nalezy za pomocg potaczen gwintowanych. Potaczenia
gwintowane moga by¢ wykonywane z uszczelnieniem na gwincie lub z uszczelnieniem uszczelkg zaciskang miedzy
odpowiednio przygotowanymi powierzchniami. Wymagania dotyczace gwintéw wykonanych w metalu oraz zasady ich
stosowania powinny byé zgodne z wymaganiami PN-ISO 7-1 i/lub PN-ISO 228-1.

Gwint moze by¢ wykonany w materiale rodzimym elementu tgczonego (uformowany metodg obrobki mechanicznej lub w
trakcie wirysku) albo z innego materiatu w postaci pierscieniowej wktadki, stanowigcej integralng czes¢ taczonego
elementu. Gwinty powinny by¢ réwno naciete i odpowiada¢ wymaganiom odpowiedniej normy. Doktadnosé naciecia
gwintu sprawdza sie przez nakrecenie ztgczki. Potaczenie skreca sie wstepnie recznie, a nastepnie dokreca za pomoca
narzedzi specjalnych (przewidzianych przez producenta elementdéw potaczenia) lub za pomocg narzedzi uniwersalnych.
Bez wzgledu na sposob dokrecania, niedopuszczalne jest dokrecanie zbyt stabe, zbyt mocne, a takze powodowanie
mechanicznego uszkodzenia tgczonych elementéw. Jako materiat uszczelniajacy nalezy stosowac tasme teflonowg lub
paste uszczelniajaca. Stosowanie konopi w potaczeniach z uszczelnieniem na gwincie jest dopuszczone z wyjatkiem
potaczen z gwintami wykonanymi w tworzywie (bez wktadek metalowych), nawet gdy gwint uksztattowany w tworzywie
sztucznym ma tylko jeden z tgczonych elementéw (w potaczeniach z gwintami wykonanymi w tworzywie nie moga by¢
stosowane materiaty peczniejgce pod wptywem wody).

Potaczenia gwintowane rur moga by¢ wykonywane w instalacjach, w ktérych cisnienie robocze nie przekracza 10 bar i
temperatura robocza nie przekracza 120°C. Potgczenia gwintowe moga by¢ stosowane do potaczen rur z armaturg oraz
urzadzeniami kontrolno-pomiarowymi o parametrach roboczych przekraczajacych powyzsze wartosci, jezeli gwintowane
kréc¢ce potaczeniowe armatury lub urzadzenia, wykonane sg w ich materiale rodzimym.

5.2.12. Armatura

Armatura powinna odpowiada¢ warunkom pracy (ci$nienie, temperatura) instalacji, w ktorej jest zainstalowana. Przed
zainstalowaniem armatury nalezy usung¢ z niej zaslepienia i ewentualne zanieczyszczenia. Po sprawdzeniu
prawidtowosci dziatania powinna by¢ instalowana tak, aby byta dostepna do obstugi i konserwacji. Armature na
przewodach montowac tak, aby kierunek przeptywu wody instalacyjnej byt zgodny z oznaczeniem kierunku przeptywu
na armaturze.



Armatura na przewodach powinna by¢ zamontowana do przegrod lub konstrukcji wsporczych przy uzyciu odpowiednich
wspornikow, uchwytéw lub innych trwatych podparc.

5.2.13. Izolacja cieplna

Nalezy wykona¢ izolacje cieplng wymiennikdw ciepta, buforowych zasobnikéw ciepta, zasobnika c.w.u., przewodéw i
armatury, z wyjatkiem zaworéw bezpieczenstwa, silnikéw pomp oraz sitownikédw zaworéw regulacyjnych. Wykonanie
izolacji wg PN-B-02421. Wymienniki i zasobniki nalezy zaizolowa¢ wykorzystujac izolacje cieplng dostarczong przez
producentéw urzadzen. Przewody zaizolowa¢ nalezy przy uzyciu izolacji Otuliny Isover 7300 Alu firmy Isover,
wykonanej z gotowych ksztattek z wetny mineralnej z gotowym ptaszczem z folii aluminiowej wzmocnionym siatkg z
witokien szklanych.

Wymagana grubos¢ izolacji przewodow:

— dla $rednicy DN15 do DN25 — giz= 20 [mm]
— dla $rednicy DN32 do DN50 — giz= 25 [mm]
— dla $rednicy DN65 — giz= 30 [mm]
— dla $rednicy DN80 — giz= 35 [mm]
— dla $rednicy DN100 — giz= 40 [mm]

Dopuszcza sie zastosowanie izolacji innego producenta pod warunkiem zachowania parametréw technicznych izolacji.
Do izolacji cieplnej armatury i potaczen kotnierzowych zaleca sie stosowanie dwu lub wieloczesciowych ksztattek
izolacyjnych o wzmocnionej powierzchni zewnetrznej i wyktadzing powierzchni wewnetrznej. Ksztattki mocowac¢ za
pomoca opasek wykonanych z blachy stalowej ocynkowanej, w sposéb umozliwiajacy ich wielokrotny montaz i
demontaz. Wrzeciona zaworéw i zasuw nalezy wyprowadzi¢ na zewnatrz ksztattek, ich powierzchnie nie powinny by¢
izolowane. Na ptaszczach ochronnych rurociggéw umiescic nalezy znaki identyfikacyjne wg PN-70/N-01270.

Roboty izolacyjne nalezy rozpocza¢ po uprzednim przeprowadzeniu wymaganych préb szczelnosci oraz potwierdzeniu
prawidtowosci ich wykonania protokotem odbioru. Materiat, z ktérego wykonana bedzie izolacja oraz jego grubosé
powinny by¢ zgodne z dokumentacijg techniczng. Materiaty przeznaczone do wykonywania izolacji cieplnej powinny by¢
suche, czyste i nie uszkodzone, a spos6b sktadowania materiatow na stanowisku pracy powinien wyklucza¢ mozliwosé
ich zawilgocenia lub uszkodzenia. Powierzchnia, na ktérej wykonywana jest izolacja cieplna powinna by¢ sucha i czysta.
Nie dopuszcza sie wykonywania izolacji cieplnych na powierzchniach zanieczyszczonych ziemia, cementem, smarami,
itp. Zakonczenia izolacji cieplnej powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem i zawilgoceniem.

5.2.14. Zabezpieczenie antykorozyjne zewnetrzne przewodow i innych elementéw instalacji

Zabezpieczenie antykorozyjne obejmuje zabezpieczenie zewnetrzne przewodoéw i innych elementéw instalacji
wykonanych ze stali weglowej. Zabezpieczenie antykorozyjne moze by¢ wykonane po przeprowadzeniu wymaganych
prob szczelnosci oraz po potwierdzeniu tego protokotem odbioru. Przed natozeniem powilok malarskich wszystkie
przewody i elementy instalacji wykonane ze stali weglowej oczysci¢ do minimum trzeciego stopnia czystosci wg PN-
70/H-97050 za pomocg narzedzi recznych (szczotki, skrobaki) lub zmechanizowanych narzedzi recznych. Nastepnie
przeprowadzi¢ odttuszczenie powierzchni elementéw rozpuszczalnikiem organicznym. Pokrycie antykorozyjne powinno
by¢ dwuwarstwowe (warstwa gruntowa i nawierzchniowa). Bezwzglednie przestrzegaé¢ czaséw miedzyoperacyjnych wg
technologii producenta farb.

5.2.15. Oznaczenia
Przewody, armatura i urzgdzenia, po wykonaniu zewnetrznej ochrony antykorozyjnej i wykonaniu izolacji cieplnej, nalezy
oznaczy¢ w sposoéb trwaty, zgodnie z PN-70/N-01270.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT | ODBIORY ROBOT

6.1. Sprawdzenie przygotowania kottowni do badan odbiorczych

Sprawdzenie przygotowania kottowni do odbioru polega na:

— sprawdzeniu w dzienniku budowy potwierdzenia przez wykonawcow zakonczenia wszystkich rob6t przy
wykonywaniu kottowni,

— sprawdzeniu w dzienniku budowy potwierdzenia przez wykonawcéw zakonczenia wszystkich robét budowlanych i
wykonczeniowych, majacych wptyw na spetnienie przez przegrody budowlane wymagan dotyczacych izolacyjnosci
cieplnej i innych wymagan okreslonych w zatgczniku do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia
2002r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie, w tym wymagan
dotyczacych szczelnosci przegrod zewnetrznych na przenikanie powietrza.

6.2. Dokumentacja techniczna powykonawcza

Dokumentacja techniczna powykonawcza powinna w szczegélnosci zawierac:

— plan sytuacyjny w skali wystarczajacej dla zobrazowania potozenia obiektu z wykonana instalacjg oraz dojazdu do
niego,

— opis techniczny wykonanej kottowni z charakterystyka og6ing zrédta ciepta i nominalnymi parametrami pracy,

— projekt techniczny powykonawczy kottowni, tj. projekt ktérego realizacje potwierdzili kierownik rob6t instalacyjnych i
inspektor nadzoru, na ktérym naniesiono dokonane w trakcie montazu zmiany i uzupetnienia.

— obliczenia powykonawcze,

— dokumentacje koncesyjna na urzadzenia podlegajace UDT,

— oswiadczenia wykazujace, ze ewentualnie zastosowane wyroby dopuszczone do jednostkowego stosowania w
instalacji ogrzewczej, sg zgodne z projektem technicznym oraz przepisami i obowigzujacymi normami,

— instrukcja obstugi kottowni wraz z dokumentacjami techniczno-ruchowymi tych wyrobéw zastosowanych w instalacji,
dla ktérych jest to niezbedne,

— na wyroby objete gwarancjami, dokumenty potwierdzajace gwarancje producenta lub dystrybutora,

— obmiar rob6t powykonawczy.



6.3. Odbiory robot

6.3.1.Badania przy odbiorach czesciowych

Podczas odbioréw czesciowych kottowni nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa pomieszczenia, materiatow i rob6t objetych odbiorem czesciowym,
- wymiaréw pomieszczenia,

- dostepu do pomieszczenia,

- wykonania $cian, stropu i podtogi,

- materiatéw,

— czystosci rurociagdw,

- zabezpieczenia antykorozyjnego,

- instalacji odprowadzania spalin,

- wentylacji pomieszczenia,

- szczelnosci potaczen w stanie zimnym.

6.3.2.Badania przy odbiorze koncowym

Przy odbiorze koncowym nalezy przedstawi¢ nastepujace dokumenty:

— projekt techniczny powykonawczy instalacji (z naniesionymi ewentualnymi zmianami i uzupetnieniami dokonanymi w
czasie budowy),

— dziennik budowy,

— potwierdzenie zgodnosci wykonania instalacji z projektem technicznym, warunkami pozwolenia na budowe i
przepisami,

— obmiary powykonawcze,

— protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych,

— protokoty odbioréw technicznych-czesciowych,

— protokoty wykonanych badan odbiorczych,

— dokumenty dopuszczajgce do stosowania w budownictwie wyroby budowlane, z ktérych wykonano instalacje,

— dokumenty wymagane dla urzadzen podlegajacych odbiorom technicznym,

— instrukcje obstugi i gwarancje wbudowanych wyrobéw,

— instrukcje obstugi kotowni.

Podczas odbioru koncowego kottowni nalezy przeprowadzi¢ nastepujace badania:
- zgodnosci z dokumentacjg projektowa elementéw nie objetych odbiorami czesciowymi,
- odlegtosci miedzy urzadzeniami,

- poziomu dzwigku,

- oswietlenia i instalacji elektrycznej,

- instalacji wodociggowej i kanalizacyjnej,

- Kkotta,

- pomp,

- armatury,

- odmulnikéw,

- izolacji cieplnej,

- urzadzen zabezpieczajacych,

- urzadzen automatycznej regulaciji,

- szczelnosci w stanie goracym oraz ruch prébny.

Kottownie nalezy uzna¢ za wykonang zgodnie z wymaganiami, jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne. Gdy
jakies$ badanie dato wynik negatywny, wowczas nalezy wykona¢ poprawki lub uzupetnienia i badania przeprowadzi¢
powtdrnie.

7. OBMIAR ROBOT POWYKONAWCZY

Po zakonczeniu rob6t instalacyjnych nalezy dokona¢ obmiaru powykonawczego instalacji kottowni. Obmiar powinien
by¢ wykonany w jednostkach i zgodnie z zasadami przyjetymi w kosztorysowaniu. Dlugosé przewodu nalezy mierzyc
wzdtuz jego osi. Do ogdélnej dtugosci przewodu nalezy wliczy¢é dtugosé armatury taczonej na gwint i tacznikow, dtugosé
zwezki nalezy wliczy¢ do dtugosci przewodu o wiekszej Srednicy. Catkowita diugos¢ przewoddéw przy badaniach
instalacji ogrzewczej na szczelnosé lub przy badaniach na goraco powinna stanowi¢ suma dtugosci przewoddéw
zasilajacych i powrotnych.

8. PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-87/B-02411 Ogrzewnictwo. Kottownie wbudowane na paliwo state. Wymagania.

2. PN-91/B-02413 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych systemu otwartego.
Wymagania.

PN-90/B-01430 Ogrzewnictwo. Instalacje centralnego ogrzewania. Terminologia

PN-93/C-04607 Woda w instalacjach ogrzewania. Wymagania i badania dotyczace jakosci wody.

PN-B-02421:2000 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna rurociggdéw, armatury i urzadzen. Wymagania i
badania.

orw



6. PN-B-02419 Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Zabezpieczenie instalacji ogrzewan wodnych zamknietych systeméw
cieptowniczych. Badania.

7. PN-ISO 7-1:1995 Gwinty rurowe potaczen ze szczelnoscig uzyskiwang na gwincie. Wymiary, tolerancje i
oznaczenia.

8. PN-ISO 228-1:1995 Gwinty rurowe potaczen ze szczelnoscig nie uzyskiwang na gwincie. Wymiary, tolerancje i
oznaczenia.

9. PN-H-74200:1998 Rury stalowe ze szwem gwintowane

10. PN-80/H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogolnego zastosowania

11. PN-79/H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe

12. PN-65/M-69013 Spawanie gazowe stali niskoweglowych i niskostopowych. Rowki do spawania

13. PN-75/M-69014 Spawanie tukowe elektrodami otulonymi stali weglowych i niskostopowych

14. PN-88/M-69420 Spawalnictwo. Druty lite do spawania i napawania stali

15. PN-70/N-01270.01 Wytyczne znakowania rurociggéw. Postanowienia og6ine

16. PN-70/N-01270.03 Wytyczne znakowania rurociggdw. Kod barw rozpoznawczych dla przesytanych czynnikéw.

17.PN-70/N-01270.14 Wytyczne znakowania rurociagéw. Podstawowe wymagania.
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