SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA | ODBIORU ROBOT

A.08.02.00 OKtADZINY ZEWNETRZNE
KOD CPV 45262650-2 ROBOTY W ZAKRESIE OKLADANIA
1 WSIEP.

11 Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej XS wymagania dotycze wykonania i odbioru rob6t zgdanych z
wykanczaniemscian zewstrznych.

12.  Zakres stosowania SST.

ST stanowi dokument przetargowy i kontraktowy pemcaniu i realizacji rob6t dotysezych przebudowy i rozbudowy w
ramach modernizacji istnigjego budynku szpitala powiatowego w Nowym Bdie Lubawskim przy ul. Mickiewicza 10.
13.  Zakres rob6t oktiych SST.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnii umailiwiajace i majce na celu wykonania i moria
zewretrznych oktadzin elewacyjnych.

14  Ogodlne wymagania dotygze robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jgke&h wykonania oraz za zgoditaz dokumentagj projektova, SST i poleceniami
Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymaganidotyczice materiatow, ich pozyskiwania i skladowania padanSST- ,Wymagania ogdlne” pkt 2
Ponadto materialy stosowane do wykonywania robd&agokowych cementowych i wykladzinowych orédennych
oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny mie

— Aprobaty Techniczne lub Byrodukowane zgodnie z obawujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodsiad z Aprobata Techniczna lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieamtwa,

— Certyfikat zgodnéci ze zharmonizowana norma europejska wprowadzorebithru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdavegie termin przydatnéci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinied bgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przexpcenta.

Wykonawca obowdizany jest posiadana budowie petna dokumentacje dotgz sktadowanych na budowie materiatdw
przeznaczonych do wykonania robét wyktadzinowyoktadzinowych.

Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oklatiziowinny odpowiadawymaganiom zawartym w normach polskich
lub aprobatach technicznych ITB dopuszaegath dany materiat do powszechnego stosowania \wvenidtwie.

2.2. Elewacyjna okladzina ceramiczagtytki o wymiarach 250x10x65 mm (podstawowa)PAP0x65 mm (potdwkowa),
250x120x10x65 mm @towa) w kolorze czerwonym. Plytki elewacyjne klejona zaprawie metadsmarowania podi@a i
piytek, bez pustych miejsc (z przesuwem plytki) stgropianie EPS 100 038 gr. 15cm i na warstwie jpimej gr. 5mm
podwojr siatky (gramatura siatki 145 g/mkw). Spoinowanie zaprawlodatkiem trasu fiskiego, najwczéiej po 2 dniach.
W odstpach 2-3 m wykonadylatacje poprzez wypetnienie szczelin silikondfiej wysokoplastyczny o zwkszonej
przyczepnéci do przyklejania ptytek ceramicznych do stosowaméwnytrz i na zewatrz. Fuga w kolorze grafit.

Ptytki powinny odpowiad@nastpujacym normom:

— PN-EN 176:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasoe na sucho o matej ngdiwosci wodnej EY3%. Grupa B |.

— PN-EN 177:1997 — Plytki i ptyty ceramiczne prasoe na sucho o nakliwosci wodnej 3%<EY6%. Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasow na sucho o nakliwosci wodnej 6%<EY10%. Grupa B llb.

— PN-EN 159:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasow na sucho o nakliwosci wodnej E>10%. Grupa B 111

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi élaedokumentacja projektowa, szczegoélnie dotyczy yoept dla ktoérych
musz by¢ okreslone takie parametry jak np. stopigieralngci, mrozoodporn& i twardgé.

2.3-Plytki klinkierowe antypdizgowe mrozoodporne z kapinosem i cokolikami fgukmrozoodpornym - schody gtéwne
wejsciowe, schody do piwnicy oraz schody przy istgggm budynku.

2.3 Kompozycje klejce i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejce do mocowania ptytek ceramicznych musza spetmianagania PN-EN 12004:2002 lub odpowiednich
aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania musgpetnid wymagania odpowiednich aprobat technicznych lulomo

2.4 Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i aéin to:

— listwy dylatacyjne i wykaczeniowe,

—$rodki ochrony ptytek i spoin,

—srodki do usuwania zanieczyszaze

—srodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

—s$rodki do utwardzenia wewtrznego ( w masie) i powierzchniowego posadzek ceoveych

Wszystkie ww. materialy musza ndiemasndci techniczne okidone przez producenta lub odpowiednie aprobaty
techniczne.

2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji kigjych zapraw klejowych i mas do spoinowania stoson@le’y wodg odpowiadajca
wymaganiom normy PN-88/B-32250

,Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.” Bemlan laboratoryjnych nie by stosowana wodogjowa woda
pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA




3.1. Ogdlne wymaganidotyczice sprztu podano w SST ,Wymagania ogélne” pkt 3

3.2. Sprzt i narzdzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania rob6t posadzkowych wyktadzinowyakiadzinowych nalgy stosowd miedzy innymi :

e szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia padto

e szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

e narzdzia lub uradzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

e pace zbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wys$ckaabkéw 6-12 mmm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

e laty do sprawdzania rowda powierzchni,

e poziomnice,

e mieszadta koszyczkowe ngfrane wiertarka elektryczna oraz pojemniki do potggrania kompozycji klecych,

e pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania

e gabki do mycia i czyszczenia,

e wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymaganidotyczce transportu podano SST ,Wymagania ogélne” pkt 4

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatdbw do wykonania wyktadzin i oktadnie wymaga specjalnyciiodkow i uradzehr. Zaleca si uzywad
do transportu samochoddéw pokrytych plandekami laimknitych. W czasie transportu najezabezpieczy przewaone
materiaty w sposob wykluczgajy ich uszkodzenie. W przypadkuzyah ilosci materiatow zalecane jest przexgoie ich na
paletach i aycie do zatadunku i roztadunku tadunkuadzer mechanicznych.

Skltadowanie materiatow podtogowych na budowie mmgi w pomieszczeniach zamktych, zabezpieczonych przed
opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasadyykonywania robét podano w SST ,Wymagania ogoipl’5

5.2. Warunki przysipienia do robot

1) Przed przysgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny dyakaczone:

— wszystkie roboty stanu surowegoznie z wykonaniem podty, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogiaeia, elektrycznych i innych np. technologicznyshcgeg6lnie dotyczy to
instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiamg/konczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przysipienie do robot wyktadzinowych powinno ngst po okresie osiadania i skurczu elementéw konsjirbkiclynku
tj. po uptywie 4 miesicy po zaka@czeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe najewykonywa w temperaturach nie zszych nk +5C i temperatura ta powinna
utrzymywa sie w ciagu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalew ciagu pierwszych dwéch dni chr@nprzed nastonecznieniem i przewiewem.
5) Dla zapewnienia dobrego zwania tej warstwy z podiem — powierzchnia podia powinna by chropowata (np.
porysowana).

5.4. Wykonanie oktadzin

Podtaza pod oktadzia

Podtazem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompoZydjegowych mog byc:

—$ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— plyty styropianowe osiatkowane i wyrbwnane wassraprawy klejowe;j

Przed przysipieniem do rob6t oktadzinowych najesprawdzt prawidtowdé¢ przygotowania podia.

Podiaza betonowe powinny léyczyste, odpylone, pozbawione resztekdkéw antyadhezyjnych i starych powlok, bez
rakow, gknigc i ubytkdw.

Pohkczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanyowinny by ptaskie i réwne. W przypadku wystenia
nieréwndci nalezy je zeszlifowa, a ubytki i uskoki wyréwnézaprawa cementowa lub specjalnymi masami naprawiczy
W przypadkuscian z elementéw drobno wymiarowych tynk powinieyt lilwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na
ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementaapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin westnznych
$ciana z elementow drobnowymiarowychzedy otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro mistk-M7.

W przypadku podtég; nagiliwych zaleca si zagruntowanie preparatem grumttym (zgodnie z instrukcja producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i kreaizi podiaze powinno spetnianastpujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepygla, bez ubytkéw i thustych plam, oczyszczona ze/skapowtok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny avdehylenie krawdzi od linii prostej, mierzone tata kontrolna o giésci

2 m, nie mae przekracza3 mm przy liczbie odchytek nie wkszej ni; 3 na diugai taty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowegomigze by wieksze nk 4 mm na wysok&i kondygnacii,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomegomie by wigksze ni; 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznycitowanych na kompozycjach ldeych na podtgach pokrytych
starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy @nowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsawajki nizszej
niz M4.

Wykonanie oktadzin




Przed przysipieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalerzygotowé wszystkie niezbdne materialy, naezizia i
sprzt, posegregowaptytki wedlug, wymiaréw, gatunku i odcieni orazzpbanow& sposob uktadania ptytek. Patmnie
piytek naley rozplanowa uwzgkdniajac ich wielka¢ i przyjeta szerokét spoin. Na jednefcianie piytki powinny by
rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinnyémeaxnakow szerokdé, wieksz niz potowa plytki. Szczegolnie
starannego rozplanowania wymaga oktadzina zaweaakrélone w dokumentacji wzory lub sktada g r&znego rodzaju
i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem plytek ri@ianie naleéy zamocowa prost, gtadlq tatg drewniana lub aluminiowa. Do usytuowania taty
nalezy uzy¢ poziomnicy. tag mocuje st na wysokéci cokotu lub drugiego kgdlu plytek.

Nastpnie przygotowuje si (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje ddaj Wyboér kompozycji zaly od rodzaju
piytek i podi@za oraz wymagastawianych oktadzinie.

Kompozycje klejca naktada s na podige gtadka krawdzia pacy a nagpnie ,przeczesuje” sipowierzchnie gbat
krawedzia ustawion pod katem okoto 50°. Kompozycja klep powinna b§ roztazona réwnomiernie i pokrywacah
powierzchnie podiza. Wiela¢ zebdw pacy zaley od wielkaici ptytek. Prawidtowo dobrana wielké zebow i konsystencja
kompozycji sprawiaj, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minm 65% powierzchni piytki.

Zalecane wielkéci zghow pacy w zalenosci od wymiaréw plytek

Powierzchnia z nalmng warstwy kompozycji klejcej powinna wynosiokoto 1 m2 lub pozwadi na wykonanie oktadziny
w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubai¢ warstwy kompozycji kleicej w zalenosci od rodzaju i rownéci podiaza oraz rodzaju i wielkii ptytek wynosi
okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczynaesbd dotu w dowolnym natmiku, jezeli wynika z rozplanowaniae powinna znal& sie tam
cata ptytka. Jgi pierwsza pltytka ma hky docinana, uktadanie nale zaca¢ od przyklejenia drugiej catej ptytki w
odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na ueniu ptytki nascianie, dodinigciu i ,mikroruchami” ustawieniu na wéaiwym miejscu przy
zachowaniu wymaganej wielka spoiny. Dz¢ki duzej przyczepnéci swiezej zaprawy klejowej po dodiigciu phytki
uzyskuje s} efekt ,przyssania”. Ptytki o diych wymiarach zalecaesidobijad mtotkiem gumowym. Pierwszy ad ptytek,
tzw. cokotowy, uktada sizazwyczaj po utzeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa zazmajdrzeba przycinana
odpowiedni wysokai¢.

Dla uzyskania jednakowej wielka spoin stosuje siwktadki (krzyzyki) dystansowe.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin malesuryé jego nadmiar, mma te; usugt wkiadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalg takze mocowa listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki reyvie
szachtéw instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe)agpowierzchnia licowa naklejane na papier przez calime jest klejenie nie pojedynczej
piytki lecz wiekszej ilaici. W trakcie klejenia ptytki te dociskaesido $ciany deszczutka do uzyskania wymaganej
powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzcknzywych (np. stupdéw) naky uzywat odpowiednich szablonéw
dociskowych. Po zwzaniu kompozycji klejcej papier usuwasipo uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mma przysipi¢ nie wczéniej niz po 24 godzinach od utenia ptytek. Doktadny czas powinien by
okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zagrklejowe;.

W przypadku gdy krawdzie ptytek g nasikliwe przed spoinowaniem nale zwilzy¢ je woda mokrym gdzlem.

Spoinowanie wykonuje sirozprowadzajc zapraw do spoinowania (zaprawfugowa) po powierzchni oktadziny pac
gumowa. Zapraw nalezy doktadnie wcisa¢ w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami prostopadigosnie do krawdzi
plytek. Nadmiar zaprawy zbieragstz powierzchni plytek wilgotnaatpka. Swieza zaprawg mozna dodatkowo wygtadgi
zaokinglonym narzdziem i uzyské wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje poprzez przetarcie zaprawy pac
naklejory gtadla gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wygiuje wysoka temperatura i niska wilgoshgoowietrza nalegy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie ziéhie ich wilgotna gbka.

Przed przysipieniem do spoinowania zalecag Sprawdzé czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchrytek.
Szczegodlnie dotyczy to plytek nieszkliwionych iych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakgi oktadziny i zwgkszenia odporn@i na czynniki zewetrzne po stwardnieniu spoiny mpdpyé
powleczone specjalnymi preparatami impregowyni. Dobér preparatéw powinien dyzaleniony od rodzaju pomieszaze
w ktorych znajduj sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane maghyc¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jad@ rob6t podano w SST ,Wymagania ogdine” pkt 6.

6.2. Badania przed przygieniem do robét

Przed przysipieniem do rob6t zwizanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniomvpmy podlegéd

materiaty, ktdre bda wykorzystane do wykonania robot oraz padio

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje keg, jak rownie; materialy pomocnicze masgpetnid wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych orazedada parametrom ok&onym w dokumentacji projektowe;.

Kazda partia materiatow dostarczona na buglonusi posiadéa certyfikat lub deklaracje zgodém stwierdzagca zgodndé
wiasndci technicznych z ok&onymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno bywykonane bezpwednio przed przyspieniem do wykonywania robot wyktadzinowych i
oktadzinowych. Zakres czyniad kontrolnych powinien obejmowa

— sprawdzenie wizualne wyglu powierzchni podkiadu pod wzglem wymaganej szorstém, wyskpowania ubytkow i
porowatdci, czystdci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rowrci podkladu, ktére przeprowadza: rzyktadagc w dowolnych miejscach i kierunkach 2-metrowa
tate,




— sprawdzenie spadkow podkiadu pod wykfadziny (@okia za pomogt+6++ 2-metrowej taty i poziomnicy, pomiary
réwnasci | spadkéw nalgy wykona z doktadnécia do 1mm

— sprawdzenie prawidtowoi wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnycprzeciwskurczowych dokomag pomiaréw
szerokdci i prostoliniowdci

— sprawdzenie wytrzymatoi podktadu metodami nieniszgz/mi.

Wyniki badan powinny by poréwnane z wymaganiami wpisywane do dziennikeoluydi akceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.3. Badania w czasie rob6t

Badania w czasie robo6t polegaja sprawdzeniu zgodém wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentapjajektowa i

SST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawiddévich wykonania wywiera wptyw na prawidtoéd dalszych prac.
Badania te szczegolnie powinny dotyézprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzagrubgci kompozyciji

klejacej oraz innych rob6t ,zanikagych”.

6.4. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru robét przeprowadzacslem oceny spetnienia wszystkich wyméagktyczicych wykonanych
wyktadzin i oktadzin a w szczegdlém:

- zgodndci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmian&tére naniesiono w dokumentacji powykonawcze;j,

- jakasci zastosowanych materiatow i wyrobéw,

- prawidtowdci przygotowania podicy,

- jakasci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

- prawidtowdci wykonania krawdzi, naray, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocnearbgg wyniki badan dokonanych przed przysieniem robot i w trakcie
ich wykonywania.

Zakres czynngxi kontrolnych dotycacy wyktadzin podtog i oktadzidcian powinien obejmowa

— sprawdzenie prawidtowioi utozenia plytek; utéenie plytek oraz ich bamwi odcien nalezy sprawdza wizualnie i
poréwn& z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcérep,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzaypomog taty kontrolnej dtugéci 2 m przyktadanej w rdych
kierunkach, w dowolnym miejscu; p&eit pomiedzy tat a badan powierzchni nalezy mierzy¢ z doktadnécia do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowoi spoin za pomaccienkiego drutu naggnigtego wzdti spoin na catej ich diugoi (dla spoin
wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzénian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadgaian) i dokonanie pomiaru
odchylex z doktadnécia do 1 mm,

— sprawdzenie zwrania pitytek z podktadem przez lekkie ich opukivadrewnianym miotkiem (lub innym podobnym
narzdziem); charakterystyczny gtuchywliek jest dowodem nie zwiania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokt spoin i ich wypehienia za pompmgldzin zewrtrznych i pomiaru; na dowolnie wybranej
powierzchni wielkéci 1 m2 naley zmierzy¢ szerokdé¢ spoin suwmiarka z doktadéma do 0,5 mm

- gruba¢ warstwy kompozycji klejcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie reatjzaobét lub grubéc¢ okreslona na
podstawie ziycia kompozycji klejcej).

Wyniki kontroli powinny by poréwnane z wymaganiami niniejszego opracowanigisane w dzienniku budowy lub
protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwesi@amawiajcego) i wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyoz wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidtowo wykonana wyktadzina powinna sjp@tmastpujace wymagania:

— cata powierzchnia wyktadziny powinna migdnakowa barw zgodna z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla ktéryc
réznorodnd¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod piytkami powinnaébwypetniona klejem (warunek wdaiwej przyczepnéci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydaweagtuchego odgtosu,

- gruba¢ warstwy klejicej powinna b¥ zgodna z dokumentagijub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadzinyptaszczyzny poziomej (mierzone tata disigid?m) nie powinno by
wigksze nk 3 mm na dtuggci taty i nie wiksze nk 5 mm na catej diugai lub szerokéci posadzki,

- spoiny na catej dugai i szerokdci musza by wypetnione zaprawa do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prost& ppwinno wynosi wiecej niz 2 mm na diugéci 1 m i 3 mm na catej
dtugdsci lub szerokéci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpalwie 3 mm i 5 mm dla ptytek gatunku drugiego i
trzeciego,

- szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione catkowicie materiatem wskazanym w pkoje,

- listwy dylatacyjne powinny hiyosadzone zgodnie z instrukgjroducenta.

6.5.2. Prawidlowo wykonana okladzina powinna s@étnastpujace wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna migdnakow barwe zgodr, z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktorych
réznorodnd¢ barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod plytkami powinnaébwypetniona klejem (warunek wdaiwej przyczepnéci) tj. przy lekkim
opukiwaniu ptytki nie powinny wydawagtuchego odgtosu,

— gruba¢ warstwy klejcej powinna b§ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie kreazi od kierunku poziomego i pionowego nie powinmpgiraczé 2 mm na diugéci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej pdowinno przekracz®2 mm na dtugéci 2 m,

— spoiny na catej diugei i szerokdci powinny by wypetnione masa do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej powinno wynosi wigcej ni; 2 mm na diugei 1 m i 3 mm na diugei
calej oktadziny,

- elementy wykaczeniowe oktadzin powinny lbyosadzone zgodnie z instrukcja producenta.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét podano w SST ,Wyani ogdlne” pkt 7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin obliczazsv m2 na podstawie dokumentacji projektowej przypowymiary wswietle
$cian w stanie surowym.

Z obliczonej powierzchni odliczagspowierzchnie stupow, pilastrow, fundamentow i iobhyelementow weksze od 0,25 m2.
W przypadku rozbienosci pomigdzy dokumentagja stanem faktycznym powierzchnie oblicza si

wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okéka si na podstawie dokumentacji projektowej lub wg strkiycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST ,Wgan& ogdlne” pkt 8.

8.2. Odbidr robét zanikagych i ulegaicych zakryciu

Przy robotach zwizanych z wykonywaniem wykfadzin i oktadzin elementelegajcym zakryciu § podiaza. Odbior
podt& musi by dokonany przed rozpogaiem robdét wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru naley przeprowadzi badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opreaauia.

Wyniki badan nalgy poréwn& z wymaganiami dotyezymi podi& i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i
w pkt. 5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytyvmazna uzna podiaza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z
dokumentacja i ST i zezwéldo przysipienia do robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chocia jeden wynik badania daje wynik negatywny paetaie powinno b§ odebrane.

Wykonawca zobowazany jest do dokonania naprawy padiopoprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i pam®w
zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa pésmazliwa (szczeg6lnie w przypadku zaonej wytrzymatdci) podiaze
musi by¢ skute i wykonane ponownie.

WSszystkie ustalenia zazane z dokonanym odbiorem rob6t ulegggh zakryciu (podi) oraz materiatow naky zapisé w
dzienniku budowy lub protokole podpisanym przezepstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i wykewg (kierownik
budowy).

8.3. Odbidr cziciowy

Odbiér czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanej czsci robét. Odbioru ocgciowego robdt dokonuje sidla
zakresu okrdonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak pdbjorze ostatecznym robot.

Celem odbioru cgciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych ustevelealizowanych robotach i ich usuniecie przed
odbiorem kacowym.

Odbidr czsciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzeobecnéci kierownika budowy.

Protok6t odbioru ozciowego jest podstawa do dokonaniaesciowego rozliczenia roboét jeli umowa tak forme
przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczna @cereczywistego wykonanie robot w odniesieniu doresailt (iléci), jakasci i
zgodndci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny dokonuje komisja powotana przanawiajacego na podstawie przesioych dokumentéw, wynikéw
badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czasdejatalngci powinna okréla¢ umowa.

Wykonawca robét obowrany jest przedty¢ komisji nasgpujace dokumenty:

- projekt budowlany,

- projekty wykonawcze

— dokumentacje powykonawcza,

- szczegotowe specyfikacje techniczne,

- dziennik budowy z zapisami dotyemi toku prowadzonych robét,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje diggci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— protokéty odbioru podize,

— protokéty odbiorow cgciowych,

- instrukcje producentow dotypze zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowkana jest zapozhasie przediazonymi dokumentami, przeprowadzbadania zgodnie
wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST portad je z wymaganiami i wielkiziami tolerancji podanymi w pkt. 6.5.
oraz dokoné&oceny wizualnej.

Roboty wykfadzinowe i okladzinowe powinny dydebrane, jeeli wszystkie wyniki badan i pomiar6wa pozytywne i
dostarczone przez wykonagwdokument g kompletne i prawidtowe pod waglem merytorycznym.

Jeveli chociaby jeden wynik badan byt negatywny wykfadzina ludadzina nie powinna léyprzyjgta.

W takim przypadku nalsy przyjac¢ jedno z nagpujacych rozwizan:

- jezeli to mazliwe, nalery poprawt wyktadzire lub oktadzir i przedstawd ja ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymaga nie zagraaja bezpieczéstwu wytkownika i trwat@ci wykladziny lub oktadziny
zamawiajcy maze wyrazé zgod: na dokonanie odbioru koowego z jednoczesnym obaniem wartéci wynagrodzenia w
stosunku ustafeumownych,.

- w przypadku, gdy nieasmozliwe podane wyej rozwhzania wykonawca zobowiany jest do usuetia wadliwie
wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykofige ponownie i powtornie zgtasdo odbioru.

W przypadku nie kompletroi dokumentéw odbiér mi@ by dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynnaci odbioru sporgdza s¢ protokét podpisany przez przedstawicieli zamaygego i wykonawcy. Protokét
powinien zawier&

— ustalenia podje w trakcie prac komisji,

- ocerg wynikéw badan,




- wykaz wad i usterek ze wsk@kiem mazliwosci ich usungcia,

- stwierdzenie zgodroi lub niezgodnéci wykonania wyktadzin i oktadzin z zaméwieniem.

Protokét odbioru kacowego jest podstando dokonania rozliczenia koowego pomidzy zamawiajcym a wykonawg.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza gio uptywie okresu gwarancji, ktérego dtdggest okrdlona w umowie. Celem
odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wykladziokltadzin po uytkowaniu w okresie gwarancji oraz ocena
wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét pag@vych zwihzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawéeny wizualnej wykladzin i oktadzin z uwzghieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstado zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do dukuia
potracen wynikajacych z obnionej jakdci robot.

Przed uplywem okresu gwarancyjnego zamawigjpowinien zgtosi wykonawcy wszystkie zauwane wady w
wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyg® podstawy ptatrsci podano w STT ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczenia i platém

Rozliczenie pomidzy zamawiajcym a wykonawca za wykonane roboty wyktadzinowe hidadzinowe meoe by
dokonana wedtug nagtujacych sposobow:

- rozliczenie ryczattowe gdy podstawa ptatrigest ustalona w dokumentach umownych stata éarteynagrodzenia;
wartas¢ robot w tym przypadku jest oldlena jako iloczyn ceny jednostkowej i $l robot okrélonych na podstawie
dokumentacji projektowej i umowy,

- rozliczenie w oparciu o waré robét okrélona po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dolentach umownych ceny
jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonaih@jci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie meoby¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakrebot i ich
koncowym odbiorze lub etapami oktenymi w umowie po dokonaniu odbioruegziowego robot.

Ostateczne rozliczenie umowy peofizy zamawiajcym a wykonawca nagiuje po dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.
9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wyktadzinowe i oktadzie@a 1 m2 obejmaj

- robocizre bezpdrednh wraz z narzutami,

- wartg¢ zwzytych materialtéw podstawowych i pomocniczych wraailzytkami wynikagcymi z technologii robét z
kosztami zakupu,

— wartgc¢ pracy sprgtu z narzutami,

- koszty pdrednie (ogdine) i zysk kalkulacyjny,

— podatki zgodnie z obowzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzglniaja rowniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonavseystkich niezeédnych
robo6t pomocniczych i towarzyszych takich jak np. osadzenie elementow widaeniowych i dylatacyjnych, rusztowania,
pomosty, bariery zabezpieczeg¢, Gwietlenie tymczasowe, piginacja wykonanych wykfadzin i oktadzin, wykonanie
zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikowzyrie energii elektrycznej i wody, oczyszczeniekiwlidacja stanowisk
roboczych.

W przypadku przyjcia innych zasad ok§tenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozlicpemigdzy zamawiajcym a
wykonawe sprawy te musza zostazczegétowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Detigi klasyfikacja, wtéciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczrgeienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wéavosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o nagliwosci wodnej E>10%.Grupa B 1I.

PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o matej nagliwosci wodnej E<3%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o naghliwosci wodnej 3%<E<6 %. Grupa B 1l a.

PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowaaesucho o naghliwosci wodnej 6%<E<10 %. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczneaghione o niskiej nagkliwosci wodnej E<3%. Grupa A I.

PN-EN 186-1:1998 Piytki i ptyty ceramiczneyghione o naakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A ll a. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Piytki i ptyty ceramiczneyghione o naakliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A Il a. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Piytki i ptyty ceramiczneyghione o nagkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A ll b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczneyghione o nagkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o rgdiwosci wodnej E>10%. Grupa A Ill. PN-70/B-10100 Robopykowe.
Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramicznebieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramicznern@czanie wymiardw i sprawdzanie jékiopowierzchni.

PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramicznern@czenie nagkliwosci wodnej, porowatéi otwartej, @stasci
wzglednej pozornej orazegtasci catkowitej.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczner@czenie wytrzymakgi na zginanie i sity tamcej.

PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i ptyty ceramicznen@czenie odporioi na uderzenia metoda pomiaru wspoétczynnika
odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramicznen@czenie odporgoi na wgtbnescieranie ptytek nieszkliwionych.
PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramicznen@czenie odporgoi nascieranie powierzchni ptytek szkliwionych..
PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramicznernaczenie cieplnej rozszerzanoliniowej.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramicznemnaczenie odporioi na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptiytki i ptyty ceramicz@znaczenie rozszerzakuw wodne;.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie odporidei na gkniecia wioskowate ptytek szkliwionych.




PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie mrozoodpor§u.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie odporidoi chemiczne;j.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie odporideci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie uwalniania ofowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramicz@znaczenie matych #aic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaceemwarddci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do piytek. Definicje i wynzada techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie oditsenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek.ibek i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowanyaek. Oznaczenie odporéda chemicznej zapraw na bazignic
reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 2: oznaczenie odporud nascieranie.
PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 3: oznaczenie wytrzymat na zginanie §ciskanie.
PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. 5: oznaczenie nakliwosci wodnej.
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (tetalkvych), klinkierowych i lastrykowych.
PN-EN 13813:2003 Podktady podtogowe oraz matedatych wykonywania. Terminologia.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonaapraw.

PN-85/B-04500:Zaprawy budowlane. Badania cech fiaych i wytrzymatdciowych.

PN-90/B-14501: Zaprawy budowlane zwykle.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

- Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru ratmddowlanych-Wymagania ogéine (kod CPV
45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t batimych tom 1 czesc 4, wydanie Arkady — 1990
rok.

— Warunki techniczne wykowania i odbioru rob6t bwtimych czesc B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z
ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

- Instrukcja uktadania ptytek ceramicznych, wyda#ikas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne8 ask.

- Uktadanie i spoinowanie piytek materiatami Ceresitdanie Ceresit — 1999 rok.

- Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok



